s fabrication dune forme

plaques
modeles. Une plaque modéie

intéreure <t une. plaque
modle femelie pour 1a

[Moutage
alors injcté et prssé enre
les deux plaques modeles

pour constituer une mote,
Ussembisge de 2 mottes
fome le moule  de
ustensie dsi,

L fone cnfuion 3 1400 °C.

it sprs 1 coule

écochage

Une fois a forme coulée et

sytéme dsimentaton.

cssablage

métaliques va_ supprimer
Ie sabl adhérent

Tvarbage

Cette pikee pase entre les

toutes e bavures et sspéits
(mege)

[ capage/Grenaittage

paraite tenue du. futur
e,

ontréle/Rebouchage

pitce et prite & &
emaitée

pplication masse
Pulérsaton bouilard dun
émail smasien, séchage et
cision de. cette premidre

Cette applcation asure une
adnérence du futur émil de
couleur et protége I pitce
de'1s conoion.

pplication couleur
Pulvirsation des dffirents

4l pitce, séchage et

échage/cuisson

Fontrsle

Contre viswel final de
chague pide par Fopéateur
pour Sassurer du respectdes
citres qualté Le Creuset.

mballage
Ascmblage ct montage des

é

Drépare et expidi.



